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LEGENDA:

WYROWNANIE kr. - Wyréwnanie istniejacej podbudowy kruszywem naturalnym [m2]
WYROWNANIE - Wyréwnanie istniejacej podbudowy BA [m2]

WYKOP - Powioerzchnia wykopow [m2]

NASYP - Polwierzchnia nasypéw [m2]

PL.N - Powierzchnia plantowania nasypow [mb]

PL.W. - Powierzchnia plantowania wykopow [mb]

FREZOWANIE - Frezowanie istniejacej nawierzchni [mb]

Stadium: Materiaty przetoargowe

Remont nawierzchni bitumicznej na drodze wojewddzkiej
Nr. 670 Osowiec - Suchowola - N. Dwér - granica panstwa
w km 54+175 - 55+183 i w km 55+355 - 55+830

Nazwa zadania:

Nazwa rysunku: Przekroje poprzeczne rrys.. o
Podlaski Zarzad Drég Wojewodzkich | SKALA:
Inwestor: w Biatymstoku 1:100
ul. Elewarorska 6, 15-620 Biatystok




